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Ett smartare satt att bygga

MagnaBoard ar en hogkvalitativ och klimatsmart byggskiva som
tal tuffa miljoer. Skivan har brandklass A1, ger goda akustikvarden,
ar okanslig mot fukt och mycket stottalig. MagnaBoard tillverkas
av naturliga mineraler och de huvudsakliga ingredienserna ar
magnesiumoxid, magnesiumsulfat, perlit och talkpulver. Skivan
armeras med glasfibernat.

Miljé

MagnaBoard produceras med miljon i atanke.

Produktionen sker genom en kemisk process dar vatten tillsatts
materialet och hardningen sker naturligt utan varmetillfoérsel.
Jamfoért med motsvarande produkter pa marknaden garanterar
denna tillverkning en minimal energiatgang och en mycket lag
inverkan pa miljon.

Halsa

| en tid dar allt fler blir medvetna om de problem som finns med
miljo- och halsofarliga produkter kan vi stolt presentera ett
alternativ. MagnaBoard avger laga emissioner enligt EN 15251 och
ar fri fran limmer, I6sningsmedel och andra halsofarliga ravaror.

En komplett byggskiva
MagnaBoard monteras med fordel i ett flertal applikationer.
Invandigt i vagg. | vatrum tillsammans med godkant

Standardformat MagnaBoard® tatskiktssystem. Utvandigt och vaderskyddat som vindskyddsskiva
eller som brandskyddande bekladnad. Skivan lampar sig aven
Tjocklek: 6, 8, 10, 12 och 15 mm utmarkt for tuffare miljoer sdsom verkstader, lantbruksbyggnader,

Bredd: 597, 897 och 1197 mm sco)prum, forrad och garage. | _offentllga lokaler sdsom
vardboenden, skolor och butiker.
Langd: 2500 och 2700 mm

Skivor levereras med rak kant eller
spackelkant. Andra mdtt kan levereras
mot bestdllning.

Certifiering
Kontroll

Bedémd och rekommenderad av Byggvarubedémningen

samt A-bedomd av SundaHus




Anvandningsomrade:
Fordelen med MagnaBoard ar att en och samma skiva kan anvandas i en mangd olika applikationer.

- Invandigt som vaggskiva

- Invandigt i vaggar med brandklassningskrav (MagnaBoard har brandteknisk klass "A1”)
- Invandigt i vaggar med krav pa st6t- och slagtalighet

- lvatrum tillsammans med godkéant tatskiktssytem

- Utvandigt i vaderskyddad miljé som vindskyddsskiva

- Utvandigt i vaderskyddad miljé som brandskyddande bekladnad

Hantering och lagring

MagnaBoard levereras alltid pa pall och skyddas med plastfolie.
Nedan féljer anvisningar gallande hantering och lagring.

- Skivor forvaras horisontellt pa ett plant och stabilt underlag

- Max 3 pallar far staplas ovanpa varandra

- Om skivor forvaras utomhus skall dessa ALLTID vaderskyddas

- For att undvika skador pa kanter och ytor skall skivor hanteras med forsiktighet

- Undvik att dra skivor nar dessa skall flyttas fran pall, detta for att inte skada skivors yta

- Skivor far inte baras horisontellt

- Innan montage skall skivor ALLTID acklimatiseras till den temperatur och luftfuktighet som
galler for det utrymme dar dessa skall monteras

Montage av MagnaBoard®

Nedan féljer anvisningar gdllande montering.

Innan arbetets start
Las noggrant igenom anvisningar for montering av MagnaBoard.

Konditionering
Innan skivor monteras skall dessa anpassas till den temperatur och luftfuktighet som galler fér det
aktuella utrymmet.

Bearbetning
MagnaBoard ar enkel att bearbeta. Den gar utmarkt att skdra med gipskniv for att sedan brytas mot kant.
Sjalvklart kan skivan dven sagas eller bearbetas med andra verktyg.




Regelavstand
Regelverk av tra eller stal.

Applikation Skivtyp Regelavstand

Vagg MagnaBoard 12 mm Upp till c/c 600 mm

Vatrum MagnaBoard 10 mm 7 ¢/c 450 mm

Vatrum MagnaBoard 12 mm " ¢/c 600 mm

Vindskyddsskiva MagnaBoard 8-10 mm " ¢/c 600 mm
Montering

Skivor monteras staende eller liggande. Viktigt att skivskarv alltid understods av regel.

Skivor monteras med en dilatationsfog pa 2-4 mm. Lamna alltid 5-10 mm mellanrum mot anslutande
vaggar, tak och golv. Detta for att kunna ta upp rorelser och sattningar i konstruktionen.

Vid montering av skivor med spackelkant rekommenderar vi att fogen fylls med en flexibel fogmassa.
Fogmassan skall vara CE-markt enligt EN 15651-1 med egenskaper redovisade for den avsedda
anvandningen. Vid montering som vindskyddsskiva skall skivor skyddas mot vader under byggtiden.

Infastning

For sdker infastning rekommenderas hardgipsskruv med reverserad ganga. Vid montering som
vidskyddsskiva och i andra fuktiga miljéer anvands alltid rostfri skruv. Skruvlangden anpassas efter skivan.
Minimum skivans tjocklek + 20 mm for traregel eller + 10 mm for stalregel.

Tyngre infastningar av t ex badrumsinredning skall understddjas av kortling som monteras i regelverket.
Mindre infastningar kan goras direkt i skivan.

Skruvavstand

Skivans horn: min 30 mm
Skivans kant: min 12 mm
Ytterregel: ¢/c 150 mm
Mittregel: ¢/c 200 mm

Efterbehandling

MagnaBoard har en fin och slat yta vilket ger mojlighet att direkt applicera ytskikt som tapet, farg eller vav.
Genomféringar av ror, kablar med mera tatas enklast med CE-maérkt fogskum eller silicon-/acrylprodukter
med egenskaper redovisade for den avsedda anvandningen.

Las mera om detta pa sidan 5 “Ytbehandling”.

| vatrum monteras tatskiktssystem direkt pa skivan. Las tillverkarens monteringsanvisning och
rekommendationer géllande anvandning av primer.

Vid montering som vindskyddsskiva skall skivskarvar skyddas av tejp med kdanda egenskaper enligt BBR 2:1.




Konstruktionsoversikt vagg

1. MagnaBoard®

2. Ovre horisontal regel

3. Nedre horisontal regel

4. Stal-/traregel

5. Isolering

6. Skruv

7. Dilatationsfog mellan skivor 2-4 mm

8. Dilatationsfog 5-10 mm mot anslutande vaggar, tak och golv




Ytbehandling

MagnaBoard fungerar utmarkt som underlag for
flera typer av ytskikt. Nedan foljer anvisningar for
att uppna basta resultat.

Ytskikt
Malning, tapet, kakel eller vav.

Innan arbetets start
Las noggrant igenom och folj avsedda
produktblad och monteringsanvisningar.

Keramisk bekladnad

MagnaBoard ar ett utmarkt underlag for kakel.

| vatutrymmen monteras alltid ett godkant
tatskikt innan kakelbekladning.

Skivan ar klassad av BKR och GVK som "sugande".
Ovriga materialval skall anpassas darefter.

Malade & tapetserade ytor

For att uppna ett bra slutresultat ar ett korrekt
utfort underarbete ett maste.

MagnaBoard monteras alltid med dilatationsfog.
Dilatationsfogen fylls med en flexibel fogmassa
som ar CE-markt enligt EN-15651-1 och med
egenskaper redovisade for den avsedda
anvandningen.

Spackling

Spackling ar ett viktigt moment for att uppna en
bra ytfinish. Spackling ger ocksa styrka och
styvhet till skivskarvar.

Spackelmassa & spackelremsa

Det finns en mangd olika spackelmassor pa
marknaden. Vi rekommenderar alltid skivspackel
for spackling av MagnaBoard. Skivskarvar
forstarks med spackelremsa av papper.

Inner- & ytterhorn

Innerhorn forstarks alltid med en vikt
spackelremsa av papper. Ytterhorn forstarks med
hornbeslag.

Kortkantsskarvar

Skivans kortsidor saknar forsankta spackelkanter
och bor fasas innan montering. Detta gors enklast
med fashyvel eller rasp. Dilatationsfogen fylls
med en flexibel fogmassa som ar CE-markt enligt
EN-15651-1 och med egenskaper redovisade for
den avsedda anvandningen. Skivskarvar spacklas
sedan med skivspackel och forstarks med
pappersremsa.

Farg, tapet & vav

For basta slutresultat rekommenderar vi att alltid
folja respektive leverantors anvisningar for
avsedd produkt.

Vid stérre projekt rekommenderar vi att
referensytor utfors med féreskriven behandling.
Detta for att sdkerstdlla att bestdllaren far det
resultat som 6nskas.
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